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(54) Schneidmaschine zum selbsttatigen Beschneiden von Druckerzeugnissen wie Broschuren, 
Zeitschriften oder Buchem 

(57) Zur Optimierung einer Produktionsleistung bei 
einer Schneidmaschine zum dreiseittgen Beschneiden 
von Druckerzeugnissen (21, 21'), bei der Messer (2, 6. 
6') in einer ersten Schneidstation A fur den Frontschnitt 
und in einer zweiten Schneidstation B fur den Kopf- und 
Fussschnitt auf- und abbewegt werden und zur Positio* 
nierung der Druckerzeugnisse (21, 21') an zustelibaren 
Ruckenanschlagen (40, 41 ) Transportmittel (7) vorgese- 
hen sind, wobei die zwischen den einer Schneidstation 
A und B zugeordneten verstellbaren Anschlage (40, 41) 
gebildete FOrderstrecke und der entlang des FGrderwe- 
ges der Druckerzeugnisse (21, 2V) fur Kopf- und Fuss- 
beschnitt bestimmte Schneidbereich veraVnderbar 
ausgebildet sind. 
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Beschreibung 

[0C01] Die Erf indung betrifft eine Schneidmaschine 
zum seibsttatigen Beschneiden von Broschuren, Zeit- 
schriften oder Buchern, mil gemeinsam auf- und abbe- 
wegbaren Messern, denen jeweils eine Pressliste 
zugeordnet ist, und mit einer ersten und einer zweiten 
Schneidstation, wobei beide Schneidstationen zustell- 
bare Anschiage fur die ruckvoran zugef uhrten Broschu- 
ren etc. und wenigsiens eines der genannten Messer 
fur den Front- Oder Kopf- und Fussschnitt aufweisen 
und in Transportrichtung im Abstand zueinander ange- 
ordnet sind, und mit Transportmittein fur den Werter- 
transport der Broschuren etc. von der ersten zur 
zweiten Schneidstation. 

[0002] Schneidmaschinen dieser Art sind schon lange 
bekannt und werden u.a. nach dem Sammelheften oder 
anderen Bindeverfahren fur die Herstellung von Bro- 
schuren, Zeitschriften oder Buchern verwendet. 
[0003] Eine bekannte Schneidmaschine der Anmelde- 
rin ist als sogenannter Dreischneider ausgebildet. Zu 
einer ersten Schneidstation wird durch ein erstes, quer 
zur F6rderrichtung der Druckerzeugnisse ein Front- 
schnitt ausgefuhrt, d.h. die Kante der offenen Seite auf 
das Endmass beschnitten. In der zweiten Schneidsta- 
tion werden mit zwei sich gegenuberliegenden Messern 
der Kopf- und Fussschnitt an dem Druckerzeugnis aus- 
gefuhrt. Mit dem Kopf- und Fussschnitt ist auch ein 
zusatzlicher Mitteischnitt mdglich. Insgesamt werden 
durch einen gemeinsamen Schneidhub der Messer 
zwei Druckerzeugnisse an der Front- oder Kopf- und 
Fusskante beschnitten, wobei es bei einem zusatzli- 
chen Mitteischnitt der Fuhrungen wegen einfacher ist, 
den Frontschnitt vor dem Kopl- und Fussschnitt auszu- 
fuhren. Jede Schneidstation weist Anschiage auf und 
zwischen den Schneidstationen der Schneidmaschine 
ist eine Transportvorrichtung mit Ober- und UnterbSn- 
dern vorgesehen. 

Ahnliche Schneidmaschinen sind in den CH - A - 
340479 und 531401 offenbart. 
[0004] Eine wesentiiche Anforderung an eine solche 
Schneidmaschine ist eine mOglichst hone Produktions- 
geschwindigkeit bzw. Produktionsleistung. Diese wird 
insbesondere vom Format und der Dicke eines Druck- 
erzeugnisses bzw. dem Gewicht des Druckerzeugnis- 
ses und der Beschaffenheit des Papiers beeinflusst. 
Dunne stabile Druckerzeugnisse kdnnen mit hohen 
Geschwindigkeiten gefahren werden. Dicke schwere 
und bauschige Druckerzeugnisse sind mit reduzierten 
Geschwindigkeiten zu verarbeiten. Die erreichbaren 
Produktionsgeschwindigkeiten werden im wesentlichen 
von der Breite der Druckerzeugnisse in Transportrich- 
tung betrachtet bzw. von der Distanz zwischen den bei- 
den Schneidstationen bzw. der Lange der 
dazwischenliegenden Transportstrecke beeinflusst, 
wobei die Frontkante bzw. offene Seite der Druck- 
erzeugnisse durch ein quer zur Transportrichtung ange- 
ordnetes Messer einer Schneidstation, Kopf- und 



Fusskante dagegen durch zwei in Transportrichtung der 
Druckerzeugnisse ausgerichtete, sich gegenuberlie- 
gende Messer der nachsten Schneidstation gleichzeitig 
beschnitten werden. 

5 Dabei bildet jeweils der stabilere Bund oder Rucken 
eines Druckerzeugnisses die Referenz- oder Bezugs- 
kante, nach welcher der Frontschnitt in einem bestimm- 
ten Abstand durchgefuhrt wird. D.h., die 
Druckerzeugnisse werden mit dem Rucken resp. Bund 

io voran gegen die der entsprechenden Schneidstation 
zugeordneten Anschldge transportiert. Hierbei ist zu 
beachten, dass die fur Kopf- und Fussbeschnitt 
bestimmten Messer dem nach- oder vorlaufenden 
Druckerzeugnis keinen unerwunschten Schnitt oder 

15 sonstwie eine Beschadigung zufugen. 

[0005] Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Schneidmaschine der genannten Gattung zu schaffen, 
die eine formatbezogen optimierte Produktionsge- 
schwindigkeit gestattet. 

20 [0006] Diese Aufgabe ist bei einer gattungsgemassen 
Schneidmaschine, dadurch geldst, dass die durch den 
Abstand zwischen den einer Schneidstation zugeordne- 
ten Anschiagen gebildete FOrderstrecke der Transport- 
mittel und der entlang des Fflrderweges der 

25 Druckerzeugnisse fur Kopf- und Fussbeschnitt 
bestimmte Schneicfoereich veranderbar ausgebildet 
sind. 

[0007] Dadurch ist bei der erfindungsgem&ssen 
Schneidmaschine eine Umstellung zwischen wenig- 
30 stens zwei Formatbereichen mdglich und die Distanz 
zwischen zwei Schneidstationen kann optimal an das 
zu bearbeitende Format eines Druckerzeugnisses 
angepasst werden. 

[0008] Im Gegensatz zu den bekannten Schneidma- 
35 schinen mit festem Abstand der Schneidstationen, kann 
bei der erfindungsgemassen Schneidmaschine fur ein 
gegebenes Druckerzeugnis die Distanz zwischen den 
Schneidstationen reduziert werden. Diese Reduktion 
erlaubt eine entsprechende ErhOhung der Geschwin- 
40 digkert der Druckerzeugnisse. 

Die Formatanpassung ermdglicht zudem eine Optimie- 
rung der VerzOgerung und Beschleunigung der Druck- 
erzeugnisse zwischen den Schneidstationen. Schwierig 
zu bearbeitende Druckerzeugnisse, beispielsweise sehr 
45 dunne, empfindliche und leicht gleitende Druckerzeug- 
nisse kSnnen optimal beschleunigt und verzogert wer- 
den. Zudem ist eine schonende Behandlung in der 
Schneidmaschine mdglich. 

[0009] Anschliessend wird die Erf indung unter Bezug- 
50 nahme auf die Zeichnung, auf die bezuglich aller in der 
Beschreibung nicht naher erwahrrten Einzelheiten ver- 
wiesen wird, anhand eines Ausfuhrungsbeispiels erlau- 
tert. In der Zeichnung zeigen: 

55 Fig. 1a - 1c eine schematische Darstellung der 
erfindungsgemassen Schneidma- 
schine zur Verarbeitung von Druck- 
erzeugnissen unterschiedlicher 
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Formatbreitenbereiche, 

Fig. 2 einen auszugsweisen Vertikalschnitt 

durch eine erfindungsgemasse 
Schneidmaschine. 

Fig. 3 eine Darstellung gemass Fig. 1 , jedoch 

mit einem anderen Abstand der 
Schneidstationen, 

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Unie IV - IV 

der Fig. 3, 

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V - V in 

Fig. 3 und 

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie VI - VI in 

Fig. 3. 

[0010] Die Fig. 1a bis 1c zeigen schematisch eine 
Schneidmaschine 1 mit zwei Schneidstationen A, B, 
von denen A zur Ausfuhrung eines Frontbeschnittes an 
der offenen Seite eines bundvoran in Pfeilrichtung S 
transportierten Druckerzeugnisses 21 und B fur den 
Kopf- und Fussbeschnitt vorgesehen sind. 
Fig. 1a zeigt ein Druckerzeugnis 21 aus dem Formatbe- 
reich mit kleinsten Breiten und aus diesem Bereich 
jeweils das schmalste Druckerzeugnis Bz min und brei- 
teste Bz max. Die Darstellung vermittelt einen durchge- 
fuhrten Frontbeschnitt am hinteren Ende eines einem 
gieichzeitig an Kopf und Fuss beschnittenen vorauslau- 
fenden Druckerzeugnis 21, das zuvor in der Schneid- 
station A frontseitig beschnitten wurde. 
Die Druckerzeugnisse 21 werden taktweise den 
Schneidstationen A, B zugefuhrt und in diesem Rhyth- 
mus front-, in Schneidstation A durch Messer 2. 
und/oder kopf- und fussseitig in Schneidstation B durch 
gegenuberliegende Messer 6, 6' beschnitten, die sich 
auf- und abbewegen. Die Anschlage 40, 41 bilden die 
Referenz- Oder Bezugslage und Ausrichtung der Druck- 
erzeugnisse 21 in der Schneidposition und ihr Abstand 
Z ist an die Breite des frontseitig beschnittenen Druck- 
erzeugnisses 21 bzw. an eine optimale Produktionslei- 
stung anpassbar. 

Zudem sind die Anschlage 40, 41 zustellbar ausgebil- 
det, sodass sie nach dem Beschneiden der Druck- 
erzeugnisse 21, zu deren Weitertransport durch 
Transportmittel, die spacer noch beschrieben werden, in 
eine Ausserbetriebsstellung versetzt werden, beispiels- 
weise unter die Ffirderebene 74, die durch eine strich- 
punktierte Linie vermerkt ist. Beim Beschneiden der 
Kanten liegen die Druckerzeugnisse 21 im Schneidbe- 
reich auf einer Pressleiste 3, die ein stationares Gegen- 
messer bildet. Entlang dem F6rderweg der 
Druckerzeugnisse 21 befindet sich im Schneidbereich 
von Kopf- und Fusskante eines Druckerzeugnisses 21 
beidseits ein gegenuber dem fur den Frontbeschnitt 
bestimrrrten beabstandeter Messertrager 75, an dem 



jeweils ein Messer 6, 6' fur Kopf- Oder Fussbeschnitt 
verstellbar befestigt ist. Da Zweck der Verstellbarkeit 
eines Messers 6, 6' am Messertrager 75 wird durch Fig. 
1b veranschaulicht, in welcher der gleiche Vorgang wie 

5 in Fig. 1a an einem Druckerzeugnis 21 eines grOsseren 
Formatbereichs ausgefuhrt wird. Der Abstand Y der 
Anschldge 40, 41 und die Position der Messer 6, 6' 
sowie deren Lange sind zur Optimierung der ProdukrJ- 
onsleistung an das Druckerzeugnis 21 angepasst wor- 

w den, d.h., es wurden langere Messer 6, 6' fOr den Kopf- 
und Fussbeschnitt eingesetzt, die in stromabwdrtiger 
Richtung an den Messertragern 75, so versetzt worden 
sind, darnit bei dem gleichzeitigen Beschnitt zweier 
Druckerzeugnisse 21 keine Behinderung entsteht. 

75 In Fig. 1c ist der Kopf -/Fussbeschnitt des breitesten 
Druckerzeugnisses 21 dargestelrt, bei dem die 
Anschlage 40, 41 den grossten Abstand aufweisen bzw. 
die grGsste Forderstrecke bilden. Hierzu wird das lang- 
ste Messer 6. 6' in der weitest entfernten Position an 

20 dem Messertrager 75 verwendet. 

[0011] Die Figur 2 zeigt eine Schneidmaschine, der 
mit einem bekannten Sammelhefter 70 Druckerzeug- 
nisse 21 in Richtung des Pfeiles 5 zugefuhrt werden. 
Diese Druckerzeugnisse 21 sind beispielsweise Bro- 

25 schuren, Kataloge, Zeitschriften oder andere Papierpro- 
dukte. In der Schneidmaschine 1 werden die, 
Druckerzeugnisse 21 mittels einer Transportvorrichtung 
7 einer ersten Schneidstation A zugefuhrt. Mit einem 
Messer 2 wird das Druckerzeugnis 21 in dieser ersten 

30 Station A frontseitig geschnrtten. Anschliessend wird 
das Druckerzeugnis mit der Transportvorrichtung 7 zu 
einer zweiten Schneidstation B weitertransportiert. In 
dieser werden mit zwei Messern 6, von denen hier 
iediglich das eine gezeigt ist, ein Fuss- und Kopfschnitt 

35 ausgefuhrt. Anschliessend wird das dreiseitig geschnit- 
tene Druckerzeugnis 21 wieder mit der Transportvor- 
richtung 7 zur Weiterbehandlung wegtransportiert Die 
Transportvorrichtung 7 weist Oberbander 8 und Unter- 
bander 9 auf, mit denen die Druckerzeugnisse 21 ein- 

40 zeln gefuhrt gegen Ruckenanschiage 40 bzw. 41 
angelegt werden. 

[0012] Zur Umstellung der Schneidmaschine zwi- 
schen den beiden Schneidstationen A, B sind folgende 
drei Arbeitsgange vorgesehen. In einem ersten Arbeits- 

45 gang werden entsprechend lange Messer 6 eingebaut. 
Die Messer 6 fur den Kopf- und Fussschnitt sind somit 
auswechselbar. Alternativ konnen diese beiden Messer 
6 in Transportrichtung verstelrt werden. In einem zwei- 
ten Arbeitsschritt wird die Transportrichtung 7 umge- 

so stellt. In einfacher Weise kann dies beispielsweise 
durch Austauschen unterschiedlich grosser Antriebsrol- 
len 14 und 15 (Figur 6) fur die AntriebsbSnder erfolgen. 
In einem dritten Schritt wird ausschliesslich die 
Anschlagdistanz durch Verschieben der Anschlage 40 

55 und 41 angepasst. 

[0013] Die Messer 2 und 6 sind mit einem konstanten 
Hub vertikal aufund abbewegbar. Dazu sind diese Mes- 
ser 2 und 6 an einem in Figur 3 schematisch gezeigten 
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Joch 29 angebracht, das uber eine Kurbel 67 mit einem 
Kurbelantrieb 61 verbunden ist. Die Figur 4 zeigt einen 
vertikaten Schnittdurch diesen Kurbelantrieb 61 . Dieser 
weist eine Kurbelscheibe 64 mit einer Stirnzahnung 65 
auf, die auf einer gestellfesten Achse 62 drehbar gela- 
gert ist. 

[0014] Mit einem hier nicht gezeigten Motor wird die 
Kurbelscheibe 14 im Uhrzeigersinn gedreht. Mit der 
Kurbelschefoe 64 ist ein Zapfen 66 test verbunden, der 
in eine Fuhrung 68 der Kurbel 67 eingreift und diese mit 
einem Hub C vertikal auf- und abbewegt. wobei die 
Schneidbewegung der Messer 2, 6 beim dargestellten 
AusfCihrungsbeispiel abwarts erfolgt, jedoch auch von 
unten nach oben ausgefuhrt werden kOnnte. Dies hatte 
zur Folge, dass zumindest die Pressleisten auf die 
gegenuberliegende Seite der FOrderebene 74 verlegt 
werden mussen. Diese Bewegung wird auf das Joch 69 
und schliesslich auf die Messer 2 und 6 ubertragen. Wie 
bereits erwahnt, sind die Messer 6 auswechselbar am 
Joch 69 befestigt. Bei der in Figur 3 gezeigten Schneid- 
maschine 1 sind die Messer 6' langer als die Messer 6 
in Figur 2. Entsprechend ist in Figur 3 der Abstand zwi- 
schen den beiden Anschlagen 40 und 41 grosser als 
der errtsprechende Abstand in Figur 2. In Figur 2 betragt 
dieser Abstand beispielsweise 305 mm und in Figur 3 
355 mm. Die Lange der Messer 6 und 6* ist selbstver- 
standlich so bemessen, dass die entsprechenden 
Druckerzeugnisse 21 bzw. 21 1 ohne gegenseitig gestdrt 
zu werden, an Kopf und Fuss geschnitten werden k6n- 
nen. Dem langeren Druckerzeugnis 21' entspricht das 
entsprechend langere Messer 6'. Denkbar ist auch eine 
Ausfuhrung, bei welcher das Messer 6 bzw. 6' horizon- 
tal verschiebbar am Joch 69 befestigt ist. Die Messer 2 
und 6 sowie 6' weisen jeweils eine Pressleiste und ein 
Messerelement 4 auf. Zu jedem Messerelement 4 ist 
am Maschinengestell 71 ein Gegenmesser 36 (Figur 6) 
bzw. 72 (Figur 2) vorgesehen. Bei der gezeigten Aus- 
fuhrung wird zuerst der Frontschnitt ausgefuhrt. Denk- 
bar ist jedoch auch eine Ausfuhrung, bei welcher zuerst 
die Kopf- und Fussschnitte und nachher in der zweiten 
Schneidstation der Frontschnitt ausgefuhrt wird. MOg- 
lich ist in jedem Fall auch ein Mittelschnitt, der soge- 
nannte Doppelnutzen. 

[001 5] Der Antrieb der Bander 8 und 9 der Transport- 
vorrichtung 7 erfolgt uber eine Kurbelschleife 52, die mit 
einem Zahnriemen mit Antriebsradern 18 und 19 (Figur 
6) der Bandantriebe 12 und 13 verbunden ist Die Kur- 
belschleife 52 weist eine Zahnscheibe 54 auf, die eine 
stirnseitige Zahnung 55 besitzt und mit einem Lager 
gestellfest drehbar gelagert ist. Die Zahnscheibe 54 
kammt mit der Kurbelscheibe 64 und wird von dieser 
angetrieben. Wie die Figur 5 zeigt, weist die Zahn- 
scheibe 54 eine lineare Fuhrung 56 auf, in welcher eine 
Rolle 57 eines Rades 58 verschiebbar gefuhrt ist. Das 
Rad 58 dreht auf einer gestellfesten Achse 60 und weist 
eine Zahnung 59 auf, die mit dem Zahnriemen 20 in 
Eingrrff ist. Die Exzentrizitat und der Kurbelradius der 
umlaufenden Kurbelscheibe 52 ist konstant. Diese Kur- 



belscheibe 52 beschleunigt und verzdgert die beiden 
Bander 8 und 9 in geeigneter Weise fur den Weiter- 
transport der Produkte 21 bzw. 21'. Der Zahnriemen 20 
treibt die Wellen 16 und 1 7 uber die in Figur 6 gezeigten 

5 Zahnscheiben 18 und 19 an. Zur Umstellung des For- 
matbereiches sind die Antriebsrollen 14 und 15 aus- 
tauschbar. In Figur 3 sind die Rollen 14 und 15 kleiner 
als diejenigen in Figur 3. Entsprechend ist in Figur 3 der 
Transportweg grosser. Fur den Transport der Druck- 

w erzeugnisse 21 ist der Antrieb 12 fOr das Oberband 8 
von den Druckerzeugnissen 21 mit einem vorbestimm- 
ten festen Hub abhebbar. Dazu ist eine Hubvorrichtung 
24 vorgesehen, die ein Parallelgestange 25 aufweist. 
Betatigt wird dieses Parallelgestange 25 mittels einer 

is Kurvenscheibe 35, die gemass Figur 6 auf der Welle 1 6 
befestigt ist. Eine Kurvenrolle 34 ist an diese Kurven- 
scheibe 35 angelegt und betatigt einen Kurvenhebel 33, 
der uber ein gestellfestes Lager 32 und einer Schub- 
stange 31 mit dem Parallelgestange 25 verbunden ist. 

20 Dieses Gestange wird in den Richtungen des Doppel- 
pfeils 30 hin- und herbewegt und bewegt entsprechend 
in vertikaler Richtung uber gestellfeste Gelenke 28 und 
29 einen Trager 22. an dem das Oberband 8 gelagert 
ist. Das Oberband 8 wird kurz vor dem Auftreffen der 

25 Druckerzeugnisse 21 angehoben und dadurch wird 
zwangslaufig der Transport dieser Druckerzeugnisse 21 
urrterbrochen. Das Ausrichten der Druckerzeugnisse 21 
an den Anschlagen 40 und 41 erfolgt in an sich bekann- 
ter Weise durch den Ueberhub der Transportvorrichtung 

30 7. 

[001 6] Die Anschlage 40 und 41 sind einzeln verstell- 
bar an einem Trager 42 befestigt und kOnnen vertikal 
auf- und abbewegt werden. Der errtsprechende Hub 
erfolgt auch hier uber ein Parallelgestange 43, das zwei 

35 gestellfeste Gelenke 46 und eine Verbindungsstange 47 
aufweist. Das Parallelgestange 43 ist uber zwei im 
Abstand zueinander angeordneten Gelenken 45 mit 
dem Trager 42 verbunden. Mit einem zweiarmigen 
Hebel 48 ist die Stange 47 in den Richtungen des Dop- 

40 pelpfeils 44 horizontal hin- und herbewegbar. Der zwei- 
armige Hebel 48 ist an einem gestellfesten Gelenk 49 
gelagert und mit einer Stange 50 gelenkig mit dem Par- 
allelgestange 43 verbunden. Der zweiarmige Hebel 48 
wird urn das Gelenk 49 mittels einer Rolle 51 ver- 

45 schwenkt, die an einer Steuerkurve 73 (Figur 3) anliegt. 
Die drehende Kurbelschleife 52 verschwenkt somit mit 
einem bestimmten Hub den zweiarmigen Hebel 48 und 
ubt damit auf die beiden Anschlage 40 und 41 einen 
entsprechenden vertikalen Hub aus. In den Figuren 2 

so und 3 sind die Anschlage 40 und 41 in der oberen Posi- 
tion gezeigt, in welcher die Druckerzeugnisse 21 bzw. 
21' an diesen Anschlagen 40, 41 anliegen. FOr den Wei- 
tertransport werden diese Anschlage 40 und 41 nach 
unten bewegt. Zur Ausubung dieser Hubbewegung sind 

55 an sich auch andere Antriebe mdglich. Wesentlich sind 
die horizontale Verschiebbarkeit der Anschlage 40 und 
41 zur Veranderungen des Abstandes und die Aende- 
rung des Schneidbereiches. 



4 



): <6P 0941817A1J..> 



EP0 941 817 A1 



8 



[0017] Zurn Umstellen von einem auf den anderen 
Formatbereich wird somit die Anschlagdistanz der bei- 
den Anschiage 40 und 41 angepasst. Ferner werden 
die Antriebsrollen 14 und 25 fur den Transport der 
Druckerzeugnisse 21 bzw. 21' ausgetauscht Zudem 
werden die entsprechend tangen Messer 6 bzw. 6* ein- 
gebaut. Die anderen oben erwahnten Funktionen mus- 
sen nicht verandert werden. Dazu gehoTt insbesondere 
der Hub der Messer 6 bzw. 6', der Umlaut der Kurbel- 
schleife 52, der Hub des Oberbandes 8 und der Hub der 
Anschiage 40 und 41 . Der Messerhub ist somit unab- 
hangig vom Formatbereich konstant. Der Messerhub 
und auch der Anschlaghub sirtd somit unabhangig vom 
Formatbereich konstant. Ebenfalls sind die Exzentrizitat 
und der Kurbelradius der umlaufenden Kurbelschleife 
52 konstant. 

[0018] Im Interesse einer uneingeschrankten Umstell- 
barkeit der Schneidmaschine ist es sinnvoll, den 
Abstand der Messertrager 75 von dem Messer 2 fur den 
Frontschniti verstellen zu kOnnen. 

Patentanspruche 

1. Schneidmaschine zurn selbsttatigen Beschneiden 
von Druckerzeugnissen wie Broschuren, Zeitschrif- 
ten, Katalogen (21, 21') Oder dgl.. mit gemeinsam 
auf- und abbewegbaren Messer n (2, 6, 6'), denen 
jeweits eine Pressleiste (3. 38) zugeordnet ist, und 
mit einer ersten und einer zweiten Schneidstation 
(A, B), wobei beide Schneidstationen (A, B) zustell- 
bare Anschiage (40, 41) fur die ruckenvoran zuge- 
fuhrten Druckerzeugnisse (21,2V) und wenigstens 
eines der genannten Messer (2, 6, 6') fur den Front- 
oder Kopf- und Fussschnitt aufweisen und in Trans- 
portrichtung (5) im Abstand zueinander angeordnet 
sind, und mit Transportmitteln (7) fur den Weiter- 
transport der Druckerzeugnisse (21, 2V) von der 
ersten (A) zur zweiten Schneidstation (B), dadurch 
gekennzeichnet, dass die durch den Abstand zwi- 
schen den einer Schneidstation (A, B) zugeordne- 
teri Anschiagen (40, 41) gebildete FOrderstrecke 
der Transportmittel (7) und der entlang des FOrder- 
weges der Druckerzeugnisse (21 ,2V) fur Kopf- und 
Fussbeschnitt bestimmte Schneidbereich veran- 
derbar ausgebildet sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die fur Kopf- und Fussbeschnitt 
bestimmten, an dem F6rderweg der Druckerzeug- 
nisse (21, 21') gegenuberliegend angeordneten 
Messer (6, 6*) gegen Messer (6, 6') anderer Lange 
austauschbar sind. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. dass die fur Kopf- und Fussbe- 
schnitt bestimmten Messer (6, 6 1 ) entlang dem Fo> 
derweg der Druckerzeugnisse versetzbar sind. 



4. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zur verstellbaren Befestigung der fur 
Kopf- und Fussschnitt vorgesehenen Messer (6, 6') 
entlang dem FOrderweg der Druckerzeugnisse (21 , 

5 2 V) Messertrager (75) angeordnet sind, die gegen- 
uber dem Messer (2) fur den Frontschnrtt einen 
festen oder veranderbaren Abstand aufweisen. 

5. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
io dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwi- 

schen den Anschiagen (40, 41) von einer minima- 
len auf eine maximale Formatbreite der 
Druckerzeugnisse verstelibar ist. 

is 6. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass der durch die Trans- 
portmittel (7) zwischen den Anschiagen (40, 41) 
jeweils zuruckgelegte Transportweg grosser ist als 
der Abstand der Anschiage (40, 41). 

20 

7. Schneidmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, dass zur Anpassung 
an den Abstand zwischen den Schneidstationen (A, 
B) der Antrieb der aus umlaufenden Bandern gebil- 

25 deten Transportmittel (7) austauschbare Antriebs- 
rollen (14, 15) aufweist. 

8. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Transportmittel 

30 (7) Ober- und Unterbander (8, 9) und diese jeweils 
eine austauschbare Antriebsrolle (14, 15) aufwei- 
sen. 

9. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
35 dadurch gekennzeichnet, dass fur den Hub der 

Messer (2, 6, 6') eine Kurbelscheibe (61) vorgese- 
hen ist, und diese fur den Antrieb der genannten 
Transportmittel (7) mit einer umlaufenden Kurbel- 
schleife (52) verbunden ist. 

40 

10. Maschine nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kurbelschleife (52) so ausgebil- 
det ist, dass die Ober- und Unterbander (8, 9) 
beschleunigt und verzogert werden. 

45 

11. Maschine nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass fur den Hub des 
Oberbandes (8) auf einer Antriebsweile (16) dieses 
Oberbandes (8) eine mitdrehende Kurve (35) ange- 

so ordnet ist. 

12. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens die 
Anschiage (40. 41) und der Schneidbereich moto- 

55 risch verstelibar ausgebildet sind. 

13. Maschine nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Anschiage (40, 41) und der 
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Schneidbereich programmgesteuert verstellbar 
ausgebiidet sind. 
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